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1. ST-00-00 Wymagania Ogéine — CPV 45000000-7

WSTEP

Specyfikacja Techniczna okre$la podstawowe wymagania w zakresie robo6t budowlano - montazowych i
specjalistycznych, umozliwiajace Uczestnikom procesu inwestycyjnego wykonanie przedmiotowych
rob6t prawidiowo technicznie i jakosciowo. Specyfikacja Techniczna ST ma zastosowanie przy
wykonywaniu robét realizowanych na podstawie uzyskanej decyzji pozwolenia na budowe.

Integralng czescig Specyfikacji Technicznej sg Projekty Budowlane i Wykonawcze, na podstawie ktdrych
mozna okresli¢c szczegotowy zakres i rodzaje robot potrzebnych do wykonania zadania inwestycyjnego
LREWITALIZACJA WIEZY CISNIEN — PRZEBUDOWA WRAZ ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA”

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00.00 "Wymagania Ogolne" okresla warunki techniczne wymagane w
trakcie wykonywania i odbioru roboét, dotyczacych REWITALIZACJI WIEZY CISNIEN.

Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako czes¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robét opisanych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdélne, wspoélne dla robét objetych
wymienionymi specyfikacjami technicznymi:

ST-00-00 Wymagania Ogdlne — CPV 45000000-7

ST-01-00 Roboty przygotowawcze — CPV 45215000-9

ST-02-01 Montaz stolarki — CPV 45421000-4

ST-02-02 Konstrukcje stalowe — CPV 45223100-7

ST-02-03 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne — CPV 45442100-8
ST-02-04 Roboty malarskie — CPV 45261100-5

ST-02-05 Zagospodarowanie terenu — CPV 45233000-9; 45112700-2
ST-03-01 Instalacje elektryczne — CPV 45310000-3

Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Przekazanie miejsca wykonywania prac

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy miejsce wykonywania prac wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, przekaze dziennik budowy, dwa egzemplarze projektu
budowlanego i dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢
za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru koricowego Robét. Uszkodzone
lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

Dokumentacja Projektowa i powykonawcza



Dokumentacja Inwestycji zatgczona do Dokumentéw Przetargowych:
Rysunki wg spisu w dokumentacji przetargowe;.
Opis inwestyc;ji
Dokumentacja Projektowa bedaca w posiadaniu Zamawiajgcego - Zamawiajacy posiada
projekt budowlany w rozumieniu ustawy ,Prawo Budowlane".
Dokumentacja Projektowa Powykonawcza do opracowania przez \WWykonawce w ramach
ceny kontraktowe;.

Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien wykona¢ dokumentacje powykonawczg catosci
wykonanych robot, w tym réwniez dokumentacje geodezyjna.

Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu 3 kpi. wiw dokumentaciji.
Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna oraz inne dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

W  przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosc
dokumentow zapisana w warunkach umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktéry dokona odpowiednich zmian, poprawek
lub interpretacji tych dokumentéw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
Dokumentacjag Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie
zastgpione

Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczehstwa Terenu Budowy oraz Robét
poza placem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego
Robot, a w szczegdlnosci:

Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z
budowag i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy Teren Budowy przed
dostepem oso6b nieupowaznionych.

Fakt przystgpienia do Robdot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych tablic
informacyjnych. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty
okres realizacji Robaot.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp.,
zapewniajac w ten sposéb bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci (w dzien i w nocy) tych zapér i znakdw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia
zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.



Koszt zabezpieczenia Terenéw Budowy i Robét poza placem budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowg. W Cene Kontraktowg wigczony winien by¢ takze
koszt wykonania poszczegdlnych obiektdow zaplecza, drogi tymczasowej i montazowej oraz uzyskania,
doprowadzenia, przytaczenia wszelkich czynnikéw i medidw energetycznych na Placu Budowy, takich
jak min.: energia elektryczna, woda, scieki itp. W Cene Kontraktowg winny by¢é wigczone réwniez
wszelkie optaty wstepne, przesytowe i eksploatacyjne zwigzane z korzystaniem z tych medidéw w czasie
trwania Kontraktu oraz koszty ewentualnych likwidacji tych przytaczy i doprowadzehn po ukorczeniu
Kontraktu. Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikdw i medidw energetycznych nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy i w peti jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkow
technicznych przytgczenia, dokonanie uzgodnien, przeprowadzenie prac projektowych i otrzymanie
niezbednych pozwolen i zezwolen.

Wykonawca w ramach Kontraktu ma uprzatna¢ plac budowy po zakorczeniu kazdego elementu robdt i
doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakohczeniu robét i likwidacji placu budowy.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonczania robot Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i
wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spoteczne;j
i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych.

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych
pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig
powstania pozaru.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych,
w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedag skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatébw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakoriczeniu Robét ich
szkodliwo$¢

zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych

wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na
uzycie tych materiatéw od wiasciwych organow.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j.

-1 Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne i na-
ziemne. takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych witascicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu
ich lokalizacji.

-2 Wykonawca zapewni wtadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalaciji i



urzadzen w czasie trwania budowy.

-3 Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych
na Terenie Budowy i powiadomié¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét.

-4 fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Zamawia-
jacego i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw i ponoszac koszty tych napraw.

-5 Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia insta-
lacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

-6 Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczeh/obcigzenia na o$ przy transporcie ma-

teriatow i

wyposazenia na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do prze-
wozu

nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

-7 Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za napra-
we wszelkich Robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie
Kontraktowej.

Ochrona i utrzymanie robét

-8  Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Roboét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywa-
ne do Robdét od daty przekazania placu budowy do daty odbioru koncowego.

-9 Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowle i ich elementy byly w zadowala-
jacym stanie przez caty czas, do odbioru koncowego.

-10  Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wltadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sga w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni

odpowiedzialny za

przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Odbiory

Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej zobowigzany jest do zawiadomienia o odbiorach Instytucji.
ktérych obecnos¢ jest wymagana przepisami i ponosi optaty za udziat przedstawicieli tych instytucji w
odbiorach.



Wszystkie formalnosci z tym zwigzane Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wlasnym staraniem.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych w tym punkcie nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej. Odbiory techniczne muszag
spetnia¢ wymagania stawiane przez przepisy ,Prawo Budowlane".

2.MATERIALY

Wszystkie materiaty jakich Wykonawca zamierza zastosowac w celu wykonania Rob6t muszg uzyskaé
aprobate Zamawiajgcego.

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom
okreslonym

w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z 2003 r. z pdzn.
zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos¢ materiatow.

Zastosowane materiaty bedg posiadaty wiasciwosci uzytkowe spetniajgce wymagania norm i sg
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie zgodnie z
Prawem Budowlanym.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom .

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz

ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Kazdy Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych

materiatow do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to zostanie dokonana przez Inzyniera
stosowna korekta ich kosztéw. Rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty do czasu, gdy beda one potrzebne do
Robot

byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci do Robot i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych

Z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania materiatdw zamiennych
Wykonawca powiadomi Inzyniera o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$é wykonywanych Robot.

Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem

typow i ilodci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalef w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi

w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w
dobrym

stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST



przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach Wykonawca
powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu.
zostanie przez Inzyniera zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do Robét.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robé6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inzyniera beda usuniete z
Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Rozpoczecie budowy nastepuje z chwilg podjecia prac przygotowawczych na terenie budowy,
zagospodarowaniu terenu budowy wraz z budowg tymczasowych obiektéw. Prace przygotowawcze
moga by¢ wykonywane tylko na terenie objetym pozwoleniem na budowe lub zgtoszeniem.

Ogodlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg
wymaganiami ST, PZJ oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w Dokumentacji Projektowe;j
lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera Programu
Zapewnienia Jakosci (PZJ).

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgcq stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone. Inzynier ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi Wykonawca.

Pobieranie prébek



Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badanh. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w
pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budzg watpliwosé co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badahn wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna
wytyczne albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pézniej jednak niz w terminie okreslonym w PZJ i ST. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane
Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robo6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawecy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia
materiaty i wyroby posiadajgce:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
Polskich Norm, aprobat technicznych .

Deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub aprobata techniczng stosownie do Ustawy z 16.04.2004 o
wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881).

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét
bedzie posiada¢ atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Materiaty posiadajgce atesty na urzgdzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona jakakolwiek niezgodnos¢ w stosunku do wymagan ST to takie materiaty i/lub
urzadzenia zostang odrzucone.

Dokumenty budowy




Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do chwili odbioru koricowego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;.

uzgodnienie przez Inwestora programu organizacji robot i programu zapewnienia jakosci i harmono-
gramow Robdét, terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdlnych elementéw Robét, przebieg Ro-
bét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach uwagi i polece-
nia Inwestora,

daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu zgtoszenia i daty odbiorow Robét zanika-
jacych, ulegajacych, zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw Robdt,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywa-
nia Robdt,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét,

dane dotyczace jakosci materiatdow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badah z poda-
niem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat, inne istotne infor-
macje o przebiegu Robdt,

propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inwe-
storowi do ustosunkowania sie.

decyzje Inwestora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyje-
cia lub zajeciem stanowiska.

Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
Robdt chyba, Zze bedzie inaczej postanowione w Kontrakcie(Umowie). Wpis projektanta do Dziennika
Budowy obliguje Inwestora do ustosunkowania sie.

Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow Robét. W przypadku Kontraktu/umowy ryczattowej nie ma zastosowania Ksiega Obmiaru.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej z Zamawiajacym. Winny byc¢
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (1) + (3) nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- protokdty z wszystkich innych czynnosci dokonywanych protokolarnie podczas realizacji.



- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miegjscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg
zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okreslaé faktyczng ilos¢ wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST. w jednostkach ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robét. W niniejszym
Kontrakcie/umowie Obmiar Robét pomocniczo moze stuzy¢ do okre$lenia postepu robét lub
procentowego wykonania robét w celu wystawienia faktur. Wowczas Obmiar gotowych Robét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy.

Zasady okreslenia ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych.

8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbiorow

Odbiory Techniczne oraz Odbiér Kohicowy Robét odbywac sie bedg zgodnie z procedurami opisanymi w
Warunkach Kontraktu/Umowy oraz w Specyfikacji Technicznej

W zaleznosci od ustalen Umowy i ST roboty podlegajg nastepujagcym rodzajom odbioréw dokonywanych
przez Inzyniera i/lub innych przedstawicieli Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:

Odbioru Robét dokonuje Inzynier

Gotowosc¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika Budowy z jednocze-
snym powiadomieniem Zamawiajacego Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pézniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Zama-
wiajgcego.

Jakosc¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Doku-
mentacjg Projektowag ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbiér koncowy

Odbidr kohcowy polegajacy na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
umownego oraz jakosci nastgpi po zgtoszeniu gotowosci przez Wykonawce wpisem do dziennika budo-
wy.

Odbioru koncowego dokona komisja odbiorowa wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inzy-
niera i Wykonawcy. Komisja odbiorowa dokona oceny wykonanych robét na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan, pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania z dokumentacja
projektowa i ST.

W przypadku stwierdzenia przez komisje odbioru ze jakos¢ wykonanych robot nieznacznie odbiega od
wymaganej w dokumentaciji projektowej i ST i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiek-
tu. komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w doku-
mentach umowy.

W przypadku, gdy komisja stwierdzi usterki wymagajace poprawek lub uzupetnien wyznaczy termin na
ich usuniecie. Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce nie wykonane w wyznaczonym terminie bedg przy-



czyng przerwania czynno$ci odbiorowych i ustalenia nowego terminu obioru korcowego.

Przy dokonywaniu odbioru Zamawiajgcy (komisja odbioru dziatajgca w jego imieniu) powinien
stwierdzi¢:

- zgodnos$¢ wykonanych robdt z dokumentacja projektowo-kosztorysowg warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robot, aktualnymi normami lub przepisami, zapisami w Dzienniku Budowy, za-
sadami ogdlnie przyjetej wiedzy technicznej oraz umowg

- spetnianie przez obiekt warunkéw potrzebnych do otrzymania wymaganego przez prawo budowla-
ne pozwolenia na uzytkowanie

Przed przystgpieniem do odbioru koncowego Wykonawca robét (oddajacy) jest zobowigzany do:

- przygotowania dokumentéw pozwalajacych na nalezytg ocene wykonanego obiektu bedgcego
przedmiotem odbioru, a w szczegdlno$ci umowy wraz z jej pozniejszymi uzupetnieniami i uzgodnie-
niami, Dziennika Budowy, opinii rzeczoznawcéw (jezeli byly one wykonane), projektéw z naniesio-
nymi poprawkami odzwierciedlajgcymi aktualny stan obiektu, ewentualnych przepiséw lub instrukc;ji
0 obstudze znajdujacych sie w obiekcie maszyn, urzadzen i instalacji itp.,

- umozliwienia przedstawicielowi Zamawiajgcego (komisji odbioru) zapoznania sie z tymi dokumenta-
mi, z przedmiotem odbioru oraz dokonania potrzebnych sprawdzen protokotéw itp,

Wykonawca zobowigzany jest zatgczy¢ nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Powykonawczg (Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami)
2. Oryginat Dziennika Budowy i Ksiegi Obmiaru
3. Uwagi i zalecenia Inwestora, zwtaszcza przy odbiorze Robét zanikajgacych i ulegajacych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen
Recepty i ustalenia technologiczne,
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ.
Deklaracje zgodnoéci lub certyfikaty wbudowanych materiatow,
Wyniki badan i pomiaréw elektrycznych,
Wyniki préb pozostatych instalacji wewnetrznych i zewnetrznych
Po wykonawczg inwentaryzacje geodezyjng Robdét.
10 Uwagi dotyczace warunkow realizacji Robdét,
11. Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego
12. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku inwentaryzacji powykonawczej
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W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru kohcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robét.

Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad ujawnionych
w okresie gwarancji i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny dokonany bedzie na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad opisa-
nych w punkcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za caty przedmiot

zamowienia. Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z Harmonogramem rzeczowo-finansowym i wtasng
oceng zakresu robot.

Cena ryczaftowa obejmuje:

- robocizne bezposrednig

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zaopatrzenia i transportu loco plac budowy

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Teren
Budowy i z



- powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza:

- ptace personelu i kierownictwa budowy,

- pracownikéw nadzoru i laboratorium,

- koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym energii i wody, budowy drog
dojazdowych itp.).

- koszty dotyczace oznakowania Robdt,

- wydatki dotyczace bhp,

- ustugi obce na rzecz budowy,

- ekspertyzy dotyczace wykonanych Robdt,

- ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy;

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych

- wystgpi¢ w czasie realizacji Robot i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- cena ryczattowa obejmuje podatek VAT. Ponadto:

- Tablice informacyjne, pamiatkowe i tabliczki znamionowe

- Koszty zawarcia ubezpieczeh wymienionych w Warunkach Umowy ponosi Wykonawca.

- Koszty pozyskania Zabezpieczenia wykonania i wszystkich wymaganych Gwaranciji.

Wymagania dotyczace tablic i oznaczen.

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany wykonac, ustawic i utrzymac tablice informacyjne na
czas wykonywania rob6t w ramach Kontraktu.(objazdy, przejazdy i organizacja ruchu). Koszt wykonania,
utrzymania i likwidacji ewentualnych objazdéw, przejazdéw oraz catej organizacji ruchu na czas budowy
ponosi Wykonawca w ramach Kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe.
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i Specyfika-
cjami. jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich za-
warto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6z-
niej niz 30 dni przed datg skfadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w
bezpieczny sposdb. Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujacych norm przy wykonywaniu
robot okreslonych w Kontrakcie oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wy-
maganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Rozumie sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z zawartoscig i wymaganiami tych norm i przepi-
séw, a w szczegolnosci:

- Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207poz.2016 (tekst jednolity).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr26,p6z, 313.

- Obwieszczenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 16 lutego 1998 r, w sprawie ogtoszenia
Jednolitego tekstu ustawy o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej, (Dz. U. Nr 90, péz, 575).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmia-
nami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r., poz. 401

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami.

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpie-
czenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002 r. nr 108 poz. 953)



2. ST-01-00 Roboty przygotowawcze — CPV 45215000-9
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:
B.01.01.00. — Rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet

3.1. Do rozbidérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatéw z rozbidrki Srodkami transportu.

Przewozony ftadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzic¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47

poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.

6. Kontrola jakosci robét



Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar roboét

8. Odbior robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

[ m ] - stupy, belki, legary drewniane

[ m? ] — biegi schodéw, podesty, podiogi, balustrady
[ m ] — ciecie konstrukcji zbiornika

[ kpl ] — piony wodociggowe,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczego6towe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



3. ST-02-01 Montaz stolarki — CPV 45421000-4

1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z montazem
stolarki budowlanej — okien aluminiowych i drzwi aluminiowych

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.

Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
osadzenia drzwi zewnetrznych i wewnetrznych
wbudowanie stolarki okiennej aluminiowe;,
osadzenie parapetow wewnetrznych.

Ogélne wymagania dotyczace robot

Przy montazu stolarki aluminiowej nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-
10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00.00. "Wymagania ogélne".

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano w Specyfikacji ST-
00.00 - ,Wymagania ogdlne".

Materiaty do wykonania robét nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg opisem
technicznym i rysunkami.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos¢é materiatéw.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania ogdline". .
Wykonawca przystepujacy do montazu stolarki budowlanej, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania ogdlne".

Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpieczac elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywacé sie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych i zamknietych, suchych i
przewiewnych zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Transport stolarki budowlanej nalezy wykonaé zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przewozona
stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w srodkach
transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilno$¢ i zwarto$¢ tadunku. W czasie transportu



materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok malarskich i powtoki
antykorozyjnej. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podiozu.

5. Wykonanie robét

5.1. Prace przygotowawcze osadzania i wbudowywania elementéw metalowych

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania ogdlne".
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z montazem elementéw stolarki budowlanej nalezy przygotowac
pomieszczenie magazynowe do skladowania materiatdw. Pomieszczenie magazynu powinno by¢
pétotwarte lub zamkniete a wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczac 70%.

5.2. Wykonanie robét
Montaz stolarki budowlane;j.
"'Warunki przystgpienia do robot:

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych materiatow
pomocniczych.

Montaz stolarki - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085 Stolarka budowlana.
Okna i drzwi. Montaz obejmuje:
- sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki.

ustawienie i zakotwienie osciezy i elementéw stolarki,

montaz zewnetrznej tadmy rozpreznej oraz wewnetrznej taSmy paroizolacyjnej podtynkowej

wypetnienie piankg szczeliny miedzy osciezom i oscieznicg

silikonowanie zigczy,

usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,

montaz parapetow.

Przy montazu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Oscieznice metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie
wolno uzywaé zadnych materiatéw, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Przed wbudo-
waniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania o$cieza i stan powierzchni, do ktérych ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia po-
wierzchni oscieza, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawié. Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zako-
twione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia obcig-
zeh przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem sie
az do uzyskania wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz 5MPa. Uszczelnienie
przestrzeni wokot oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej rozszerzalno$ci elementu metalo-
wego.

Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania scianki nalezy doktadnie podeprzeé, a po
wypionowaniu stojakéw usztywnié je za pomocg desek lub w inny sposdb. Ustawione oscieznice po-
winny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie zastrzatami. Kotwy o$cieznic nale-
zy odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie mozna bylo je
obmurowac lub osadzi¢. Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtokg antykorozyjng. Ko-
twy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt wiek-
szy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Ustawienie oscieznicy w wysokosci otworu
nalezy dokonac¢ z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia oscieznicy ponizej poziomu podiogi.
Miedzy powierzchnig profili oscieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwa licowg nalezy pozosta-
wi¢ szczeling ok. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelnia-
jaca. Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie oscieznicy, czy nie odchylita sie od pionu,
aby méc zawczasu poprawic ustawienie i usung¢ wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jesz-
cze nie stezonej. Koncowg faze osadzania oscieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie li-
stwy progowe;.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic sto-



larke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziata-
nia skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgle-
dem termicznym. Szczelina pomiedzy oknem a Sciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym
w postaci pianki.

Osadzenie parapetéw wewnetrznych.

Osadzenie parapetéw nalezy wykonywa¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. Nalezy wyku¢ w
pionowych powierzchniach osciezy bruzdy dostosowane do grubosci parapetu. Dla parapetéw o
wiekszym wysiegu nalezy osadzi¢ w murze podokiennym wsporniki stalowe rozstawione w odlegtosci
nie wieksze niz 1,0m. Nalezy wyréwnaé zaprawg mur podokienny z matym spadkiem w kierunku
pomieszczenia i osadzi¢ parapet na piance montazowej lub silikonie. Przed osadzeniem parapetow
krawedzie parapetéw majagce styk z ramg okienng i murem nalezy zaszpachlowac silikonem. Przy
osadzaniu parapet nalezy wsuna¢ we wrgb w ramie oscieznicy. Styk parapetu z oknem i $ciang
uszczelni¢ silikonem.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robé6t budowlano-
montazowych.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne".

Czestotliwosé oraz zakres badan stolarki drewnianej i aluminiowej powinien by¢ zgodny z PN-88/B-
10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane:

jakos¢ materiatéw z ktorych stolarka zostata wykonana.

prawidtowosé wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych
sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okuc.
pion i poziom zamontowane;j stolarki,

wodoszczelnos$é przegrod.

Warunki badar materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robot niezaleznie od
dziatah kontrolnych Inzyniera.

Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej jako$ci. Kontrola jako$ci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy PN-88/B-10085.

Kontrola jakosci wyrobow szklarskich powinna byé przeprowadzona zgodnie z wymogami podanymi w
normie PN-72/B-10180.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowg jest:

m? - (metr kwadratowy) powierzchni stolarki w swietle o$cieznic,

szt - oscieznice, okna i drzwi, parapety.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot



Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaly wykonane zgodnie ze
Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inzyniera. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzic¢
bezposrednio przed przystapieniem do robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daly pozytywne
wyniki. Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania | badania techniczne przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ z dokumentacija techniczng;
rodzaj zastosowanych materiatéw,
prawidtowos¢ montazu,

pion i poziom zamontowanej stolarki,
pion i poziom zamontowanego parapetu.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Rdéznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz

1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatnos¢
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci robét,

roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania.

wykonanie montazu

uporzadkowanie stanowiska robot

niezbedne pomiary i badania

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje wszystkie roboty wymienione w p. 5 niniejszej ST



4. ST-02-02 Konstrukcje stalowe — CPV 45223100-7
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru konstrukgji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1 Stal

Konstrukcje schodow stalowych zaprojektowano ze stali St3SX
Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obraébki cieplne;j.
Cechowanie materiatébw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwdérni wraz 2z os$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby oraz kotwy wklejane.
Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych



narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
zaswiadczenie jakosci
spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢é zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.
Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-I
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-l|
Wszystkie taczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg ST-02-04.

2.4. Skladowanie materiatéw i konstrukcii

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktadal w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.
2.5.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
zgodnosci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.
jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.



3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukgii

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnoénikéw i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢é dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich

eksploatacji.

3.2. Sprzet do roboét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢é odpowiednio urzgdzone:
spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i by¢é zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych
sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementow nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowacé.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow




5.3.1. Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w

miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac

dotrzymanie wymagan dokfadnosci zespotéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukciji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowo$¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci pétek,
Scianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 25
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowacé nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza;:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
obrébka spoin
przetopienie grani
wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne



wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potagczenia na sruby
dlugos¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na
dwa zwoje.
nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukgji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny

przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
elementu

rzedna osadzenia rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas

transportu i sktadowania.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiaru sa: [t] masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.



9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w niniejszej ST.

5. ST-02-03 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne — CPV
45442100-8

WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
a) uzupetnienie tynkow wewnetrznych i zewnetrznych,
b) wykonanie nowych tynkéw wewnetrznych,

c) wykonanie wypraw elewacyjnych

d) wykonanie tynkéw zwyktych ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy.
liczbe warstw i technike wykonania powinno odpowiadaé¢ normie PN-70/B-10100 p.3. ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze."

e) przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p.3.1.1.

f) podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100p.3.3.2.

9.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot podano
w ST 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt.5

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.
~YWymagania ogdlne ,pkt.2 . Zaprawy do wykonywania tynkéw zwyktych powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Piasek



Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm,
- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
-$rednioziarnisty-odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte."

Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701:
1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inzyniera mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonegdo, ktére powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych skftadnikéw
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt.4.

Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i wapno
sucho gaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w
skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

* Warunki przystgpienia do robot

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.



W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chronic¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

. Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p.3.3.2. Spoiny w
murach ceglanych:

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunag¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypetniajac je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

. Wykonywanie tynkéw zwykiych

* Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubosci tynkéw zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii
oraz od rodzaju podfoza lub podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykie
kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.
Tynk troj warstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzué¢ tynkdw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu. Do wykonania tynkow nalezy
stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4,
narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogdlne".
6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania
te powinny obejmowaé wszystkie wladciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikaciji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badanh zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolno$ci jej marki i
konsystenc;ji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inzyniera.



6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p.
4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;.
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowo$ci przygotowania podiozy, /

mrozoodporno$ci tynkdéw zewnetrznych,

przyczepnos$ci tynkéw do podioza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne".
llos¢ tynkow w m2 okresla sie na podstawie pomiaru na obiekcie.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogdlne".. Odbiér podtoza nalezy
przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i
umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania oméwione w pkt. 5, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- Tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

- W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac¢ robo-
ty tynkowe.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszcze-
niu,

- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogbdtem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
: wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenika-
jacych z podtoza, pilsni itp.,
trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecz-
nej przyczepnosci tynku do podfoza.
Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.



Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych, jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczyscic¢ i umy¢
woda.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00. ,Wymagania ogdine"
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug”eny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysoko$ci
dodm,
- przygotowanie podtoza.
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.
- likwidacje stanowiska roboczego.



6. ST-02-04 Roboty malarskie wewnetrzne — CPV 45261100-
5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych nie narazonych na
agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpor-
nego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wy-
konania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupet-
nienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajace wymagania Zama-
wiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jako-
Sci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach pro-
stych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, Ze podstawowe wymagania bedg spet-
nione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie malowania: —
wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),
— zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych), obiektéw budowlanych

nie narazonych na agresje chemiczna,

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw, wymagan i sposo-
béw oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbiordw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub zapro-
jektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami poda-
nymiw ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pdtplynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. Zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke transpa-
rentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub ema-

liom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rod-
kow pomocniczych. ]

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikow w spoiwie



Zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyna itp.).

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentdw i obcigznikow w
spoiwie Zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentdw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej Zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w ST
~Vymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét malarskich

Dokumentacje robét malarskich stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
W sprawie szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla
przedmiotu zamdwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),
— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdto-
wego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowla-
nych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane doty-
czace bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004
r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czesciowych, kohicowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z nanie-
sionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowla-
ne z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. 22003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

— wymagania dla poditozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem
materiatéw do napraw,

— specyfikacje materiatéw koniecznych do wykonania robot malarskich z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powtok malarskich,

— kolorystyke, wzomictwo i lokalizacje powlok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powltok malarskich,
— warunki uzytkowania powiok malarskich.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg



specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europeijska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano
za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowaé:
farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wy-
maganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-Zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpo-
wiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

- Zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, - Zywicznych rozcienczalnych woda,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktdre powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozciehczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach Zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

$rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni
zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajgace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wy-
maganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-Zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odeW|adaJace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych Zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda, - mineralno-
organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom

normy PN-91/B-10102,
farby i emalie na spoiwie Zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,
farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowia-
da¢ wymaganiom aprobat technicznych,

«  srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych. 2.2.3. Materiaty
pomochicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczenh podtoza, — Srodki do likwidacji zaciekow i
wykwitow, — kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.



Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-

EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.



3. SPRZETINARZEDZIA

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowaé:
— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza, — szpachle i pace metalowe lub z tworzyw

sztucznych, — pedzle i wafki,
— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogéilne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy

uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozZenie ich na paletach i uzy-
cie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywac samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samo-
chody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy skladowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpie-
czonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C81400
~Vyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogéine”

5.2. Warunki przystgpienia do robét malarskich
Do wykonywania robo6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnqtrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:
ca{kownym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrze-
wania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalo-
wych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

wykonaniu tzw. biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybi-
ciem listew przy$ciennych i cokotow,

»  oszkleniu okien, jedli nie byto to wykonane fabrycznie.



5.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej ob-
szar oraz resztek starej powloki malarskie;j. )

Mur powinien by¢ such{ czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktorg wy-
konywana bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy mineralnych przeznaczonych do
malowania.

Lp Najwieksza wilgotnos¢ podioza w %
Rodzaj farby masy
1| Farby dyspersyjne na spoiwach zywicznych rozciehczalnych 4
woda,
2 3

Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami

3 modyfikujgcymi w 6
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodga lub w postaci
riakloi
4| Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny byC¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byc¢
odkurzona i odtluszczona.

5.3.3. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa,

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. 5.3.4.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykie.

5.3.5. Podioza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow Zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tuszczu, Zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.



5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktdrg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podloza z ptyt witdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujace nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

54. Warunki prowadzenia robé6t malarskich 5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich
zewnetrznych), ]

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, Ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych ). ]

W przypadku wystgpienia opaddw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie swieZo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiek-
szej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wenty-
lacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpie-
czyC i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektoéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymaga-
nia podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposéb przygotowania farby do malowania,
sposOb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczag, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe Iub posiadac nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przedwitow podtoza, sladéw pedzla,
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e) bez Ztuszczenh, odstawania od podtoZza oraz widocznych tgczeri i poprawek, f) bez grudek pigmentdéw i
wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sig¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych oraz farb na
spoiwach Zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie, b) bez uszkodzen, smug,
plam, przeswitow i Sladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza. Nie
dopuszcza sie w tego rodzaju powiokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

) odstawania powtok od podtoza.
5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) rownomiemnie pokrywac podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskdéw,
b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana, c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu. Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieh barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowatos$¢ powloki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugo$ci na liniach styku odmiennych barw, d) $lady pedzla na

powitokach jednowarstwowych. _
5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach Zywicznych wodorozciericzalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakieréw powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa, b) nie
mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé do podtoza,
d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$é na zmywanie woda ze $rodkiem myjacym. 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7 , pkt 6

6.2. Badania przed przystagpieniem do robét malarskich
Przed przystapieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatdw, ktére
bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podfozy pod malowanie
Badanie podtoZza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych
terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoZza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéow
przeznaczonych do malowania.



Kontrolq powinny by¢ objete w przypadku:
murdw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania
zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ po-
wierzchni, wilgotno$¢ muru,

podtozy betonowych — zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykona-
nie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkow zwyktych i pocienionych — zgodno$c¢ z projektem, réwno$c¢ i wyglad powierzchni z uwzglednie-
niem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpie-
czenie elementéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,

podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonane naprawy i uzu-
petnienia,

ptyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto-mineralnych — wilgotnosé, wyglad i czystos¢ powierzchni, wyko-
nanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

* elementow metalowych — czysto$¢ powierzchni.
Dokfadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020. Rownosé

powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$c¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodag suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materiatow
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.2.-
224,

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach, — wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady plesni,
trwaty, nie dajacy sie wymieszac¢ osad,
nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
obce wirgcenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
Slady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.
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6.7. Badania w czasie robét

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podiozy i naktadania powtok
malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow, — prawidtowos$ci przygotowania podiozy, — jakosci powtok

malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich

wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadzac w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prosto-
padtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strong a nastgpnie przetarciu pedzlem nacietej po-
wioki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli Zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne spiukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7 7.2.

Szczegotowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m?.
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Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikdw i
rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega
na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikdéw po-
danych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdob
Lp. do catej powierzchni Sciany lub sufitu Wspditczynnik
a b C
01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 |do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieZnicami wraz z Ewierc-
watkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w Swietle wykorhczonych otworéw (oscieZy), sto-
sujgc do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspoélczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej
Lp. Nazwa elementu Wspdtczynnik

a b c

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieZnicami (facznie z cwieréwatkami)
— bez szczeblin

01 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 . 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwaojnymi skrzydtami
— bez szczeblin

06 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 2,75
10  ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 . 2,30

Drzwi z o$cieZnicami (tacznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami

41 peinymilub z jedng szyba o powierzchni do 0,2 m. 210
12 - petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 - petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14— szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 ™ kazdej szyby 2,50
15 - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m. 2,10

kazdej szyby




16 — catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci 1,70
do 30 cm

Malowanie opasek i wytlogéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwi-
nieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza
sig w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne Zeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie jako podwdjng powierzchnie prosto-
kata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac po-
tréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o wiek-
szych Srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

7.2. W SST mozna ustali¢ inne szczegé6towe zasady obmiaru robét malarskich

W szczegodlnosci mozna przyja¢ zasady obmiaru podane w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegotowych do rozdz. 15 KNR 2-
02 lub do rozdz. 14KNNR 2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8 8.2. Odbiér
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podioza.
Odbidr podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okre$lonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacja projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podioza. Po wy-
konaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materia-
téw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspek-
tor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegGtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét, - dziennik

budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,
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- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow, - wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt.
5.5 oraz dokonac¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przy-
padku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- jezeli to moZliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami okre-

Slonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalenn umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robdt malarskich, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentdw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokdt powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.
Protokdt odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok ma-
larskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbidr ostateczny (korncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do do-
konania potraceh wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu pethego zakresu robét i ich
konncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi wartosé
tych robét obliczona na podstawie okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i
ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub  ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony
zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
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ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie

robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,
zabezpieczenie podtdg i elementow nie przeznaczonych do malowania, — przygotowanie farb,

szpachlowek, gruntéw i innych materiatow, — przygotowanie podiozy,

proby koloréow,



7. ST-02-05 Zabezpieczenie antykorozyjne elementow i
konstrukcji stalowych - CPV 45442200-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych schodéw wiezy widokowej oraz
pozostatych elementéw metalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do ninigjszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robaét,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, Ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w
wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci materiatdw, wymagahn w
zakresie przygotowania powierzchni i sposobéw oceny podiozy, wymaganh dotyczacych wykonania powiok
przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukcji stalowych: —

zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powlokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podtoze — powierzchnia, na ktdrg naktada sie lub juz natozono wyrdb lakierowy.

Powloka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie
farby do gruntowania.

Powloka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powtoka(-i) miedzy powtoka(-ami) gruntowa i nawierzchniowa.
Powloka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochro-
ny znajdujacych sie pod nig powtok, przed wptywem Srodowiska, przyczyniajaca(-e) sie do catkowitej,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powitoka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong stru-
mieniowo — Sciemie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawa-



nia stali.

Grubos¢ powtoki — grubosé powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na poditoze.

Nominalna grubo$¢ powtoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malar-
skiego, zapewniajgca wymagang trwatosé.

Trwatos¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowaciji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzch-
ni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukciji, stuza-
ce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz
stanowigce wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wiasciwosci powtok malar-
skich.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace
robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robét przeciwkorozyjnych stanowig;

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pézn. zmianami),

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.z2004 r.
Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan

kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozniejszymi zmianami).
Roboty antykorozyjne nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowe;

specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego

przedmiotu zamdwienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementdw konstrukcyjnych stalowych,
— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i
uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,
— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytwdrni czy na budowie),
— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajéw powtok i ich
usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby i wielko$ci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materiatdbw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powofaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych wyrobdw,



— dla robdét tego wymagajacych plan ,bioz”, sporzgdzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczer przeciwkorozyjnych, — warunki

uzytkowania i renowacji zabezpieczenh przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych
prac przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich podane sg w PN-EN 1SO 12944-
8:2001.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnoéci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

date produkdji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002, emalie
chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998, farby poliwinylowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,
emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997,

PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,
— emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

— emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,
— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,
— inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.



2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczeh przeciwkorozyjnych Materiaty pomocnicze

do wykonywania rob6t malarskich to:
— rozcierczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierdw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobdw lakierowych,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— piasek filtracyjny kwarcowy, Zwirek filtracyjny, $rut tamany Zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powtok =z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé wode odpowiadajacq
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii
betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetiaja nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykga podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Norma lub
aprobatg techniczng),

producent dostarczyt dokumenty Swiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania, a takZe karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania
wyrobu,

farby, rozpuszczalniki, rozciehczalniki, Srodki odttuszczajgce i zmywajace, w zakresie wynikajagcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z
pézn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed

zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego
pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie



Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na
budowie stanowia;:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi, —
dokumenty producenta,
— prawidtowe oznaczenia wyrobdw,

— wtasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczenh sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zaméwieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczne;.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powtokami gruntowymi i malowane na budowie

wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w

wytworni stanowig;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powitok gruntowych
wykonywanych w wytworni,

— oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytwdrni, w ktorej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, iloSci warstw oraz grubosci powtok
gruntowych).

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajgcymi nastepujace dane:

— nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,
— nazwe i znak wytworcy,

— oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,
— charakterystyke powtok gruntowych (jakosé przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki
oceny grubosci powtok),

— liczbe i mase partii elementéw.
Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtok gruntowych podane w dokumentacii
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentac;ji

wytworni musza byé zgodne.
Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuije sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
— wygladu powloki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powloki wediug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.
Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacii
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz podlegajace na
budowie naprawie, a takZe zabrudzenia, ktore mozna usuna¢ zgodnie z zaleceniami dokumentaciji projektowej i
specyfikacji techniczne;.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
zawierajgcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki
elementdw i powlok gruntujgcych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwdmi



Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w

wytworni stanowig;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementdéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powlok wykonywanych w
wytwaorni,

— dokumenty z wytwérni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajace dane o powtokach i ich wtasciwosciach
podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajacymi nastepujace dane:

— nazwe zamawiajacego, numer i date zamowienia, —
nazwe i znak wytworcy,
— oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementéw, —

charakterystyke powlok ochronnych wykonanych w wytwémi,
— zakres badan wiasciwosci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,

— liczbe i mase partii elementéw.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z
odpowiednimi dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji techniczne;.

Ocene wiasciwosci powlok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowaé
badania w zakresie:

— grubosci powloki wediug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
— wygladu powioki wedtug PN-EN 1SO 12944-7:2001,

— przyczepnosci powloki wediug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.
Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentac;ji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

uszkodzenia powtok malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usungé
zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawieraja-
cym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i

powiok malarskich.
2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwdmi
Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowig;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi
zestawienie elementéw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powitok cynkowych obejmujaca
wymagania w zakresie: obrébki powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktorej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawierac

dane dotyczace elementdéw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podioza i kapieli

cynkowej wedtug PN-EN ISO 1461:2000).
Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone ba-
dania w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest po-
taczona z podiozem, miegjsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikdw i resztek Zuzla cynkowego, a takZe zgrubienia cynku, jesli

przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszczalne jest wystepowanie:



— ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma

zatozong minimalng grubosc,
— nieznacznej nierdwnosci powierzchni zewnetrznej,
— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie
przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powlfoki nie
moze przekraczac¢ wielkosci 10 cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy
ocynkowac nha nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pylem cynkowym, w zakresie stosowania takich syste-
méw. Mozliwe jest réwniez zastosowanie stopéw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajacy powinien by¢
poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie po-
wierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos¢ powloki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um wieksza od wymaganej wedtug ta-
blicy 1 grubosci miejscowej powioki cynkowej.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywaé miejsc nie pokry-
tych powtokg chromianowa, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w
miejscach styku z oprzyrzagdowaniem technologicznym,

— powloki mogag by¢ bezbarwne lub od jasnozéttych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju
chromianowania,

— dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od Zzéttoniebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni
podtoza cynkowego,

— nie dopuszcza sie barwy czamej w wyniku chromianowania cynku. B. Grubosci

powtoki

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN 1ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000.
Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzaé w poblizu:

— krawedzi, w odleglosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego, — powierzchni

przecinanych palnikiem,
— narozy.

C. Przyczepnosci
Powioka cynkowa powinna wykazywaé takg przyczepnosé do stalowego podioza, aby w wyniku badania nie
wystgpity odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podtoza powinna byé sprawdzana jedynie w
uzasadnionych przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajagcym a wykonawcg powtoki.
Przyczepnos¢ powtoki cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢é metodg jakosciowg lub dzwiekowsa.

Badanie przyczepnosci metodg jakosciowg polega na przecieciu powtoki az do podioza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonac cztery rysy rownolegle
i cztery pod katem 60 do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepnos$é powtoki nalezy uznaé
za wilasciwa, jesli Zaden z 9 rombdéw nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania
przyczepnosci powtoki do podtoza nalezy pobraé elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej
partii okre$lonego asortymentu. Uszkodzong powloke cynkowg po badaniu nalezy naprawi¢ farbg z
pytem cynkowym.

Na Zzadanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna
okresli¢c metodg dzwiekowa. Badanie przyczepnosci podtoza metoda dzwiekowg

polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na kohAcu, miotkiem o masie
250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci



powtoki do podioza. Dzwiek gtuchy swiadczy o ztej przyczepnos$ci do podtoza. Mtotek powinien mie¢ po-
wierzchnie kulistg o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie
powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtoki zawarte w dokumentacji projektowe; i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw do robét przeciwkorozyjnych
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materiaty do robét malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosfe-
rycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25 C, z dala od Zrédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania moga zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pozniej, jezeli ina-
czej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wy-
raznie oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywaé na budowie
w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Skladowac¢ elementy nalezy na podktadach z betonu, drew-
na, kamieni lub stali, na wysokos$ci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powi-

nien przekracza¢ 1 miesigca.
Dopuszcza sie dituzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych,
zachowujgcych trwatosé w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwdmi i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powlokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych, za-
daszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego oddziatywa-
nia czynnikow atmosferycznych. Sktadowaé elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia
lub stali na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuz-
szy niz 2 miesigce. W przypadku dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy poddac

doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.
C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwomi

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych warun-
kach jak elementy z powlokami gruntowymi. Przy czym czas skladowania tych elementdw nie powinien by¢

duzszy niz dopuszczalny okres gwarangji.
D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywac w srodowisku o kategorii korozyjno-
Sci atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone
tak, by nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Sktadowac¢ elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi
przektadkami o wysokosci umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich
transportu.



3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZE DZI

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych Do
wykonywania robét przeciwkorozyjnych nalezy stosowaé: — szczotki 0 sztywnym wiosiu

lub druciane do czyszczenia podioza,

— pistolety igtowe, szlifierki, miotki udarowe, szczotki druciane obrotowe, — spreZarki powietrza
i piaskamie do czyszczenia metali, — pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku, — mieszadta

napedzane wiertarkg elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw stosowanych do wy-
konania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatdw malarskich do robét przeciwkorozyjnych
Transport materiatéw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposOb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzern mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowa¢, sktadowaé i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez
producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 5

5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspdlnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i
producenta farb wybierajgc rejony, w ktérych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksplo-
atacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i nakfadanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi by¢
wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia.
Protokoty z oceny parametréw jakosci powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z
dokladnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacii
powykonawczej.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy

Ogodlne wymagania dotyczgce przygotowania podtozy podane sg w PN-EN I1ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego.



Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i
czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie Powierzchnie elementéw i konstrukcii
stalowych przed malowaniem nie moga byc¢: — zanieczyszczone smarami, olejami, tuszczami, solami,

kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcownicza, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementéw i konstrukgji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podiozu odpowiedniej
chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczer powierzchni:
smardw i oleju — poprzez czyszczenie woda, parg, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,
Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, parg lub czyszczenie
alkaliczne,
zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-scierng na sucho lub na
mokro badZ poprzez czyszczenie ptomieniem,
rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czysz-
czenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,
powtok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych,
obrébke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie
Sciemiwem,
produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé:

— wymagania producentéw wyrobéw malarskich,

— przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,
— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-

2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systemdéw malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu
elementéw i konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 24.2. i 24.3. niniejszej
specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementéw i konstrukcji, ktérych powtoki gruntowe lub
systemy malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powlok gruntowych lub
systemdéw malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktéra natozyta powioki
gruntowe badZz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
techniczne;.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytwérni powlokami gruntowymi lub
systemami malarskimi nalezy wykonaé¢ réwniez powtoki gruntowe i malarskie na ztgczach. Przed ich
wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
opracowane;j dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia i pkt. 5.3.1. niniejszej ST.



Rodzaje powiok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powiok na ztgczach powinny
by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przy pracach nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie

wymalowan w miejscach potgczeh nowej powtoki i powtoki wykonanej w wytworni, w miejscach
wypuktosci ztaczy oraz na materiatach ztagcznych (Srubach, nitach).

5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementdw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokonaé naprawy
powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkow. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do wy-
maganego w hormie i dokumentaciji projektowej stopnia czystosci i pokry¢ za pomocg natryskiwania
cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajacym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie synte-
tycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, taka liczbg warstw, by suma-
ryczna grubos¢ powtok byta o 30 um wieksza od grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powtokami metalizacyjnymi
natryskiwanymi cieplnie

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukgcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na
usunieciu z nich, za pomoca obrdbki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nieréwnosci po spawaniu,
szczelin powstatych w miejscach taczenia elementéw, pekniec, nieréwnosci odlewniczych i ostrych kra-
wedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowac lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spa-
waniu nalezy uzywacC wylacznie spoin ciggltych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych szwéw
spawalniczych). Powierzchnie konstrukcji nalezy odttusci¢. Do odtluszczania powierzchni nalezy stoso-
waé przemystowe srodki odttuszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smaréw gteboko
zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materia-
téw trudno usuwalnych, na przyktad z bitumoéw, mozna usuwaé za pomocg obrébki strumieniowo-$cier-
nej, z uzyciem Scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych Scierniw
do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcii

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukcji stalowych za pomocg obrdbki stru-
mieniowo-sciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materialy Scieme o wiel-
kosci ziama od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, famany $rut staliwny. Obrobka strumieniowo-
Scierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladéw korozji, warstw tlen-
kéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygoto-
wanym wedtug wymagan z dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej. Oczyszczona powierzchnia
powinna by¢ réwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2/ wediug PN-ISO 8501-
01:1996. Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 um konieczny jest stopien przygotowania
powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami, ktasé na niej narzedzi,
szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pytdw powstajgcych podczas obrdbki strumieniowo-sciemnej. Obrébke
strumieniowo-$cierma nalezy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniejo 3 C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny byé podane w kartach technicznych lub in-
strukcjach stosowania wyrobow malarskich.



O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy prze-
prowadzac¢ w nastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40 C, podtoze nie powinno by¢ réwniez nasto-
necznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg wodna,

— przy temperaturze podtoZza co najmniej o 3 C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chro-
powatosci powierzchni o 7 C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO
8502-4:2000).

Najlepsza jakos¢ powltoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w
szczegolnosci od obrébki strumieniowo-Sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew swiezego powietrza do pomieszczen, w ktdrych
sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowa-
ny bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakohczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, po-
winny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdw nie stanowig inaczej) w takich samych
warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powloka malarska, o ile jest to
moZzliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanie-
czyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy konieczno$ci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia nieko-
rzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy osto-
ni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwo$ci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza,

aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukc;ji.
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswie-
tione.

5.5. Wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w nor-
mie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to przyj-
muije sie, Ze pojedyncza grubo$¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki.
Tak wiec pojedyncza grubos¢ powtoki powinna osigga¢ wielkos¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej gru-
bosci powtoki, pod warunkiem Ze przecietna wielko$¢ dla catosci ($rednia) jest rowna lub wigksza od no-
minalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy
unikaniu obszaréw o nadmiernej grubos$ci. Zalecane jest by maksymalna grubo$¢ powtoki nie byta wiek-
sza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno
sie okresowo, podczas naktadania powioki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i Srubowe
powinny by¢ malowane szczegodlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawe-
dzi, nalezy zastosowaé odpowiednig powtoke zaprawkowag o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu
stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz miedzy
natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikac¢ z doku-



mentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobdw lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wkasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy
wplyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powioki.
5.5.1. Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i kon-
strukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie
Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumenta-
cji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki nakfada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt.

2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z

uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.
Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powloki nalezy nanies¢ na podioze nie pdzniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia.

Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet do
rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzigé pod uwage nastepujace parametry: lepko$c¢. gestosc, rodzaj pigmentu i
wymagang temperature farby w czasie naktadania. Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni
stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie réwnomiemnie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.
5.5.2. Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych
powtokami gruntowymi w wytwomi
Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie
zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyro-
by malarskie, ilosci warstw i grubosci poszczegélnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt
i specyfikacja techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powiok
oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naktadac na powierzchnie przygotowane
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na ztaczach nalezy przygotowac
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie pet-
nych systemow malarskich po upewnieniu sig, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, Ze dwa wyroby malarskie moga by¢
stosowane bez wystgpienia niepozadanych efektéw.

5.5.3. Malowanie ostateczne elementdw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w
wytworni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikaciji
technicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktére nakladano w wytwdmi. Sposob oczyszczania
podtoza, technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie
wykonanie powtok na podstawie zaleceh opracowanych przez wytwodrnie, ktora natozyta powtoki na
elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢é przygotowana zgodnie z
wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.6. Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie
Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy,
natryskiwanie cieplne nalezy wykonywadé, gdy temperatura pokrywanej konstrukgji jest co najmniejo 3 C
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nie wolno natryskiwaé cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastagpi¢ skraplanie wody
na powierzchni.

Powloke metalizacyjng nalezy natryskiwac na podioze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem
wymagan podanych w pkt. 5.3.4. 1 6.3.2. niniejszej specyfikacji.



Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi byé czysta, sucha i nie wykazywac
utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nalezy skrocicé do minimum okres od zakorczenia przygotowania
ostatecznego konstrukcji, za pomocg obrobki strumieniowo-sciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania.
Przerwa miedzy tymi czynno$ciami nie powinna by¢ dtuzsza niz:

— 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,
—4 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementdéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,

— 8 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.
Jezeli przerwa byfa dtuzsza lub nastagpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzch-
nie konstrukcji nalezy ponownie poddac oczyszczeniu strumieniowo-sciernemu.
Powtoki metalizacyjne mogg by¢ nakfadane: —
recznie,
— W sposob zmechanizowany.

Przy recznym nakfadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien
by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposéb, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na po-
wioke poprzednio nalozonego pasma.

Naktadajac powtoki grubsze niz 50 um, nalezy natryskiwaé kilka warstw w taki sposob, aby kierunek nakfa-
dania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej grubosci powtoki
przy jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujacego i rownolegtych pasmach naktadania. Nalezy za-
chowaé rownomierng grubosé powtoki.

Natryskujac wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego
spawania pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego
elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powiokowego na powlokach metalizacyjnych
Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powtoke metalizacyjng nalezy dokonac odbioru po-
wioki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powloke malarska metalowe powloki natryskiwane cieplnie po-
winny by¢ malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastapi kondensacja pary wodne;j.

Powtoke malarska naktada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicz-
nym). Warunki wykonania powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyj-
nych przedstawionymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Nalezy stosowac wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz
przystosowane do naktadania na powtoke metalizacyjna.

Rodzaj i grubosé powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji

technicznej. Wyrdb lakierowy mozna rozcienczaé do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.
Przed rozpoczeciem robot malarskich na co najmniej dwdch elementach metalizowanych nalezy
wykonac prébne malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét przeciwkorozyjnych



Przed przystgpieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior elementow
konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementdw i konstrukcii stalowych
Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbior
powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikaciji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i

zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow
Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub
aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas nakfadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod
wzgledem:

6.3. Badania w czasie roboét
Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot

zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji, braku kozuszenia,
braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

braku trwatego, nie dajgcego sie wymieszac¢ osadu (pozostaty osad powinien dac sie tatwo zredyspergowac),

mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,
termindéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

przeciwkorozyjnych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego,
opracowang dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, i kartami technicznymi wyrobdéw lub
instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyc:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok, — kontroli
warunkéw wykonywania powlok, — kontroli procesu nakfadania
powiok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:
— zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

sprawdzenie zgodno$ci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia
zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,
sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do

stosowania farb dwuskiadnikowych,
sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

— ewentualnie uzupetic technologie o proces odttuszczania zatluszczer powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

— dokonac¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem
wymaganych wtasciwosci powierzchni wedtug dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej.
6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukgcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu 1

godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wiasciwosci

powierzchni:
— wyglad powierzchni, oceniany wediug PN-ISO 8501-1:1996,
— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podioza z fotograficznymi
wzorcami wediug PN-ISO 8501-1:1996,



— chropowatosé, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-

2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na
wzorcu Nr 3 wedtug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku ocene obecno$ci
zattuszczen wedlug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-

9:2002 (przewodnosé roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zarowno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na
budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potgczen elementéw konstrukcji,
ktére dostarczono na budowe z powlokami naniesionymi w wytworni. Szczegbtowy zakres kontroli
podany jest w dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do

dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3.3. Kontrola warunkow wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powlok powinna obejmowac okreslenie: — temperatury

powietrza,
— temperatury podioza,
— wilgotnosci wzglednej powietrza,
— temperatury punktu rosy.
Parametry te nalezy kontrolowaé zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy

zapisywac w dzienniku budowy.
6.3.4. Kontrola procesu naktadania powlok malarskich Kontrola

procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

— zgodnosci odstepu czasu nakladania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg
lub kartg techniczng wyrobu,

— ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan
powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci
3040 cm. SwieZo naniesiona lub nie wyschnigta powtoka malarska nie powinna wykazywaé wtracen ciat
obcych, krateréw, zaciekéw, niedomalowan,

— ocene grubosci poszczegodlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata
grubo$¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, ukiucia
igta, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy. 6.4.

Badania odbiorowe powtok 6.4.1. Badania odbiorowe

powtoki malarskiej
Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq i
specyfikacjg techniczng, w zakresie:
— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowa np. pod katem jednolitodci barwy, sity krycia i wad takich jak

dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,
— wiasciwosci powtoki takich jak: grubos¢, przyczepnosé i porowatosé, badanych przy uzyciu przyrzadéw

i metod podanych w dokumentaciji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubosé powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub
PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepnosé powltoki do poditoza i przyczepnosé miedzywarstwowg ocenia sie metodami niszczacymi,

zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.



Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg niskolub
wysokonapieciowg, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji
techniczne;.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie Zakres badan jest
nastepujacy:
A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki
Powtoki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.
Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢
jednolity wyglad. Powloka nie powinna wykazywac¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia,

pecherze, niezwigzane czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére mogg obnizy¢ trwatoS¢ powtoki
ochronnej i ograniczyc jej przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos$é powloki naleZzy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000, o ile w
dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w
zaleznosci od wielkosci powierzchni pomiarowej, przyja¢wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjno-
Sci Srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchyiki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzch-
niach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostep-
nych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwigkszenie odchytek
w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sig jej uzupetnienie, pod warunkiem Ze po-
wioka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uptynelo wiecej

niz 48 godz.
C. Ocena przyczepnosci powtoki

Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powtoki nale-
2y nacig¢ powtoke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podtoza siatkg rys tak, aby powstaty
kwadraty o okreslonej wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastapi¢ oddzielenie powtoki.

Glebokos¢ rysy nalezy dobrac tak, aby powioke przecia¢ az do podioza. Po nacieciu siatki nalezy nakleic,
za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejaca. Tasme klejacg nalezy potem oderwac
szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powioki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowa-
nia peknie¢ lub pecherzy catg powtoke nalezy doktadnie usungg¢, a przedmiot po powtdrnej obrébcee stru-
mieniowo-Sciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specy-
fikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu za-
mdéwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiaja-

cego) oraz wykonawcy.
6.4.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego



Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej
ST.

Powtoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci,
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpi-
sanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru roboét przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukgji oblicza sie w me-
trach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Jezeli powierzchnie petne $cian
konstrukcyjnych lub zbiornikdw sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kréécami itp., ograniczajg-
cymi powierzchnie petne, wowczas nalezy stosowac wspotczynniki uzaleznione od stosunku rzutu po-
wierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajacych do catej powierzchni sciany konstrukcyjnej lub zbior-
nika, wyrazonego w procentach:

—do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspodtczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociaggdw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac sie
ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w
tablicy 002 i 003 zatozen ogdlnych KNR 7-12.

Powierzchnie rurociggdéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dlugosé
mierzong wzdtuz osi. Z dlugosci rurociggdw nie potraca sie dtugosci ksztaltek, osprzetu i armatury tgczonej na
gwint lub przez spawanie.

Powierzchnie przewodow (kanatéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dtugosci prze-
wodow, mierzong pomiedzy punktami przecieé osi kanatéw gtdwnych z osiami odgatezieh.

Powierzchnie blach falistych, Zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla
uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzch-
nie petne przez zastosowanie ponizszych wspétczynnikéw:

7.3.

W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia, mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych. W
szczegdlnoéci mozna przyjac, Ze jednostkg obmiaru robét przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukgji, a
zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach szczegétowych do rozdziatu 09 i zatoze-
niach ogdinych KNNR nr 7.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8



8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym zakryciu
sg podtoza. Odbidr podiozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejno-
$ci nalezy dokonac¢ odbioru elementdw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru
powtok natozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wy-

nikéw badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacii.
W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbidr powierzchni przygotowanych do naktadania po-
wiok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2. ni-
niejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi przygotowania po-
wierzchni do naktadania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej za-
bezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, Ze powierzchnia zostata pra-
widtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na
przystgpienie do naktadania powiok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ ode-
brane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nie-
prawidtowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odreb-
nym odbiorom, o ile taki wymaog zapisany jest w dokumentac;ji projektowej lub specyfikacji technicznej bgdz
wykonywane byty one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci
za prace malarskie lub dtugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonaw-
cy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego ro-
bét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizo-
wanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg
do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizuaine;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét

obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
- szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt,



- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,
- protokoty odbioru elementdw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytwdrni oraz protokoty
odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

- protokoty odbioréw czesciowych,
- karty techniczne wyrobdw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnal je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia, oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robét przeciwkorozyjnych, wykonacé je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac: - ustalenia podjete w trakcie prac komisji, - ocene wynikow

badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot przeciwkorozyjnych z zamowieniem.
Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiaja-
cym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robé6t poprawkowych,
Zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajacych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracenh wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9



9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét przeciwkorozyjnych stano-
wi warto$c¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych

przez zamawiajacego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
Ceny jednostkowe wykonania robét przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty przeciw-
korozyjne uwzgledniaja;
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu, — obstuge sprzetu

nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robét na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu, odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy
elementdw i konstrukcii stalowych,

naprawa dopuszczalnych uszkodzerh powtok elementdw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg producenta materiatow

podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktore
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukgii, — wykonanie

powtok malarskich badz metalizacyjnych,
— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz
wykonywania robot przeciwkorozyjnych,
— oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robo6t malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
rusztowan mogg byé uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci
powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach at-
mosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i
ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jed-
nostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN 1SO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci po-
wiok. Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-



duktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczo-
nych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobien-
stwa kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-
tow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowe;).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeh
do analizy. Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycz-
nego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-Scier-
nej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-Sciemej. Sposéb poste-
powania z uzyciem wzorca.

PN-EN I1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN I1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie. PN-EN ISO 12944-6:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw ma-
larskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci.

PN-EN I1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac malarskich.

PN-EN I1SO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i reno-
wagji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-
tow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabez-
pieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powiok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podob-
nych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej nato-
zonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie-
zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczeéniej natozo-
nych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i po-
dobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygoto-
wania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze-
$niej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-
tow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami
podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podob-
nych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych



powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powiok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-
tow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produk-
tow korozji Zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i
ich stopow na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw Zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-Zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowa-
ne styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe. PN-C-
81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cyn-
kowych.

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozciehczalne do gruntowania, do wielo-
strumieniowego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81912:1997Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

PN-C-81916:2001Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917:2001Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002F arby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002F arby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

PN-C-81931:1997Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.

PN-C-81932:1997Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.



8. ST-02-05 Zagospodarowanie terenu — CPV 45233000-9;
45112700-2

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét.
chodnikdéw, montazu tawek parkowych, koszy na $mieci, tablicy informacyjnej, oraz uksztattowania
terenu wokot wiezy widokowe;.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Zakres robot objety niniejszg Specyfikacjg dotyczy prowadzenia robo6t drogowych i zagospodarowania
terenu wraz z montazem tawek parkowych, koszy na $mieci, tablicy informacyjnej, lunet zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg oraz koncepcjg zagospodarowania- opis techniczny i rysunki i obejmuje:

- 11 wykonanie ciggéw pieszych — dojscie do wiezy,

12 uksztattowanie terenu,

- 13 montaz tawek parkowych,

- 14 montaz koszy na smieci,

- 15 montaz tablicy informacyjnej,

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu nawierzchni i zagospodarowania terenu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-74/S-96017 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z betonu , BN-80/6775-03 Prefabrykaty
budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic. parkingdéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki
i obrzeza oraz zasad i technologii stosowanych przez przedsiebiorstwa zieleni i robdt ogrodniczych i
Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych i montazowych wydanie MBiPMB
1977 w zakresie wykonania ,matej architektury ogrodowej".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg ST i poleceniami Inzyniera

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00.00. " Wymagania ogdélne."

2. Materialy

Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢é warunki okreslone w odpowiednich normach
przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwérni
lub innym umownym warunkom. Do wykonania robét drogowych i zagospodarowania terenu nalezy
stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg opisem technicznym i rysunkami.

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-S-96023.

Stosowane materiaty i urzagdzenia stanowigce cze$¢ zagospodarowania terenu, jak: fawki, kosze na
Smieci, tablica informacyjna, o parametrach dostosowanych do czynnikdw wewnetrznych i
zewnetrznych, na ktorych dziatanie mogg by¢ wystawione.

Stosowane materiaty i urzgdzenia muszg posiada¢ odpowiednie deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty
dopuszczajgce do stosowania ich w budownictwie

Materiaty powinny by¢ zgodne ze specyfikacjg badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inzyniera.



3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca przystepujacy do wykonywania nawierzchni drogowych i zagospodarowania terenu,
powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Sprzet budowlany powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilodci wymaganiom zawartym w
harmonogramie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera.

4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogéinymi ST-00.00.

Do przewozu wszelkich materiatow sypkich jak piasek, ttuczen kamienny, stosowane bedg samochody
samowytadowcze-wywrotki.

Uzyte Srodki transportu muszg byé sprawne technicznie.

Transport cementu musi odbywac sie w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem.

Transport kruszywa musi sie odbywaé srodkami transportu zabezpieczajgcymi kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami.

Do pozostatych materiatéw sktadajacych sie na zagospodarowanie tj. tawek, koszy na smieci, tablicy
informacyjnej nalezy uzy¢ samochodu dostawczego.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00.00.

Przy robotach nawierzchniowych i zagospodarowania terenu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-84/S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego,
PN-74/S-96017 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z ptyt kamienno-betonowych i betonowych, PN-
87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziaty, nazwy, okreslenia, BN-80/6775-
03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza oraz zasad i technologii stosowanych przez przedsiebiorstwa
Zieleni i robot ogrodniczych i Warunkow technicznych wykonania i odbioru robé6t budowlanych i
montazowych wydanie MBiPMB 1977 w zakresie wykonania ,matej architektury ogrodowe;j".

5.2. Nawierzchnie

Przed przystapieniem do robét nalezy wytyczy¢ geodezyjnie odcinki ciagéw pieszych. Wykonanie
koryta nalezy wykona¢ mechanicznie przy zastosowaniu spycharki. Ostateczne profilowanie wykonaé
recznie. Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno byé oczyszczone. Nalezy usung¢
bfoto i grunt. Nastepnie sprawdzi¢ istniejgce rzedne terenu czy umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowane rzedne podtoza. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego
dogeszczania przez watowanie.

Ciaqgi piesze

- 16 sprawdzenie profilu oraz uzupetnienie podtoza,

-17  wykonanie rowkéw pod krawezniki,

- 18 rozscielenie warstwy odsgczajacej piaskowej z piasku gruboziarnistego wraz z jej przygotowa-
niem.

- 19 wykonanie podsypki piaskowej pod krawezniki,

-20  ustawienie kraweznikow na podsypce,

- 21 wyréwnanie podtoza do wymaganego profilu.

- 22 zageszczenie podsypki mechanicznie z polewaniem wodg

- 23 mechaniczne rozécielenie warstwy z kruszywa,

- 24 zageszczenie i profilowanie z nawilzeniem woda warstwy kruszywa.



25  wypetnienie spoin migdzy kraweznikami,
- 26 utozenie nawierzchni z kostki granitowej,
- 27 sprawdzenie spadkéw poprzecznych i rbwnosci nawierzchni.

Fundamenty pod tawki, kosze, tablice informacyjng

- 28 sprawdzenie profilu oraz uzupetnienie podfoza.

29 wykonanie wykopow pod fundamenty,

- 30 wykonanie podsypki piaskowej pod fundamenty

- 31 wylanie fundamentéw pod tawki, kosze na smieci oraz tablice informacyjna,
- 32 montaz w/w elementéw na gotowych fundamentach,

- 33 sprawdzenie poprawnosci montazu

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00.
6.1. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej oraz musza posiadac $wiadectwa jakosci producentdéw i uzyskac akceptacje
Inzyniera.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robét

-34  Kontrola jako$ci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg Pro-
jektowa. Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

-35  Czestotliwos¢ oraz zakres badan nawierzchni powinien by¢ zgodny z zasadami podanymi w
normie PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziaty, nazwy i okre-
Slenia.

Kontroli jakosci podlega wykonanie oraz sprawdzenie:

- 36podsypki i jej zageszczenia,

- 37podbudowy i jej zageszczenia,

- 38pomiar grubosci warstw,

-39 pomiar poziomu , wymiardw i ustawienia fundamentow,

- 40nawierzchni chodnikow,

- 41 szczelin dylatacyjnych nawierzchni,

- 42 liniowosci i prawidtowosci ustawienia kraweznikéw i obrzezy,
- 43n0$nos¢ kraweznikow,

- 44nasigkliwosé betonu,

- 450dpornos¢ na dziatanie mrozu,

- 46 profili podtuznych i poprzecznych drog,

- 47 poprawnosci wykonania montazu tawek parkowych, koszy na $mieci oraz tablicy informacyjnej,

7. Obmiar robo6t

Ogodlne zasady obmiaru robét
Jednostka obmiaru jest:

m2: wykonania podbudowy, utozenia nawierzchni, korytowanie,'

m: ustawienia kraweznikow i obrzezy,



szt tawki parkowe, kosze na smieci, tablica informacyjna

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Specyfikaciji ST-00.00.

Odbiorowi podlega wykonanie: korytowania, podsypki, podbudowy, nawierzchni chodnikéw,
kraweznikow, obrzezy, dylatacji, fundamentow, montazu tawek, koszy na $mieci, tablicy informacyjne;j.
Odbidr robét zanikajacych nalezy zgtaszaé Inzynierowi z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie
powodowac przestoju w realizacji robét. Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano Montazowych.

Przy odbiorze nawierzchni, fundamentéw oraz pozostatych elementéw zagospodarowania
sprawdzeniu podlega:

zgodnosé z dokumentacjg techniczng
rodzaj zastosowanych materiatow,
prawidtowo$¢ zastosowanych materiatéw
prawidtowo$¢ wykonania elementéw ulic,

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00. "Wymagania ogdlne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres robdt wymieniony w pkt. 1.3. niniejszej ST. Ptatnosc¢
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot.
Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:

roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy,

korytowanie, profilowanie i zageszczenie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni,
wykonanie rowkéw pod krawezniki i obrzeza,

koszt zakupu i transport materiatéw na miejsce wbudowania,

wykonanie fundamentéw,

osadzenie fawek, koszy na $mieci, tablicy informacyjnej

wbudowanie materiatdw z zageszczeniem i ubiciem,

wykonanie podsypek piaskowych

wypetnienie spoin piaskiem

uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robot,



9. ST-03-01 Instalacje elektryczne — CPV 45310000-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem instalacji odbiorczej elektrycznej w wiezy widokowe;.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
instalacji elektrycznej odbiorczej w wiezy widokowe;:

instalacja o$wietlenia wewnetrznego, ewakuacyjnego,
instalacja o$wietlenia zewnetrznego,
instalacja gniazd wtykowych

instalacja zasilajagca odbiorniki elektryczne

Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ robét z
Dokumentacjg Projektowg ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Specyfikacji ST
-00.00."Wymagania ogdlne".

2. Materialy

Materiaty do wykonania robét elektrycznych nalezy stosowac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
opisem technicznym i rysunkami. Uzyte materialy winny odpowiadaé stosownym wymaganiom
normom i przepisom. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy
bedg one potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zanieczyszczeniem,
zachowaly swojg jakosé i wiasciwos¢. Rury ostonowe nalezy przechowywaé w wigzkach odpowiednio
gesto wigzanych w pozycji pionowej, z dala od elementdéw grzejnych. Materiaty nalezy sktadowac¢ w
pomieszczeniach zadaszonych, suchych i oswietlonych z zachowaniem specyficznych cech do typu i
rodzaju materiatbw. Materiaty powinny posiada¢ wtasnosci okreslone w specyfikacji, bgadz inne, o ile
zatwierdzone zostang przez Inzyniera.

3. Sprzet

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowa¢ sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakosé wykonywanych robét.

4. Transport

Materiaty przewidziane do wykonania rob6t mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Materialy nalezy zabezpieczyé w czasie transportu przed
przewréceniem oraz przesuwaniem. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz skfadowania
aparatury urzadzen rozdzielczych nalezy przestrzega¢ zalecen wytworcéw, a w szczegdlnosci:
transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzagsami oraz
przesuwaniem sie, aparature i urzadzenia ostroznie zatadowywac i zdejmowac, nie narazajac ich na
uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powtok. Transport powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacjg
badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.



5.Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgace wykonania robét podano w ST -00.00. "Wymagania ogoélne" oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne. Wykonanie robét powinno byé jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostanie przez Inzyniera. Prace przygotowawcze Wykonawca zrealizuje, przed przystgpieniem do
robot zasadniczych nastepujgce prace przygotowawcze zwigzane z dostarczeniem na teren budowy
niezbednych materiatéw, urzadzeh i sprzetu budowlanego,

. Potaczenie elektryczne przewodow

- powierzchnie stykajacych sie elementdéw toréw pradowych oraz przekfadek i podktadek metalowych
przewodzacych prad, nalezy doktadnie oczysci¢ i wygtadzic.

- zanieczyszczone styki (zaciski aparatow, przewody i pokryte powlokg metalowg ogniowg lub
galwaniczng nalezy tylko zmywac odczynnikami chemicznymi i szlifowaé pastg polerska.

. Préby pomontazowe.

Po zakonhczeniu robét elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany jest do
przeprowadzenia tzw. préb pomontazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robét
wraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw i probnym uruchomieniem poszczegdlnych instalacii,
urzadzen.

5.2. Warunki szczegétowe wykonania robét elektrycznych

Trasowanie nalezy wykona¢ uwzgledniajgc konstrukcje budynku oraz zapewniajgc bezkolizyjnosé z
innymi instalacjami. Trasa instalacyjna powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej
konserwacji i remontéw. Wskazane jest, aby trasy przebiegaty w liniach poziomych i pionowych.

. Trasowanie

. Kucie bruzd

Bruzdy nalezy dostosowaC do srednic przewodow z uwzglednieniem rodzaju i grubosci tynku.
Zabrania sie wykonywania bruzd w sposob ostabiajgcy ich konstrukcje. Przy przejsciach z jednej
strony sciany na drugg lub ze $ciany na strop cafa rura powinna by¢ pokryta tynkiem. Przebicia przez
Sciany nalezy wykonywac w taki sposéb, aby rure mozna byto wyginaé tagodnymi tukami.

o Przejscia przez Sciany i stropy

Wszystkie przejscia obwodéw instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp. musza byé chronione
przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywaé w przepustach rurowych. Przejscia miedzy
pomieszczeniami o réoznych atmosferach powinny by¢ wykonane w sposéb szczelny, zapewniajacy
nieprzedostawanie sie wyziewow.

. Uktadanie rur i osadzania puszek

Rury nalezy uktada¢ i mocowaé w uprzednio zamocowanych uchwytach. t.uki z rur nalezy wykonywaé
przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie ich uktadania. Zabrania sie uktadania
rur wraz z wciggnietymi w nie przewodami. Puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich
gorna (zewnetrzna) krawedz po otynkowaniu Sciany byta zrownana z tynkiem. Przed zainstalowaniem
nalezy w puszcze wycigé wymagana liczbe otworéw dostosowanych do $rednicy wprowadzanych rur.
Koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gteboko$¢ do 5 mm. Puszki nalezy osadzi¢ na
Scianach w sposéb trwaty za pomoca zaprawy lub klejenia.

. Uktadanie i mocowanie przewodow wtynkowych



Instalacje wtynkowe nalezy wykonywaé przewodami wtynkowym. Przewody wprowadzone do puszek
powinny mie¢ nadwyzke dtugo$ci niezbednag do wykonania potgczeh. Przewdd neutralny powinien by¢
nieco dtuzszy niz przewody fazowe. Podtoze do uktadania na nim przewodéw powinno by¢ gtadkie.
Do puszek nalezy wprowadzi¢ tylko te przewody, ktére wymagajg taczenia w puszce, pozostate
przewody nalezy prowadzi¢ obok puszki. Zabrania sie uktadania przewoddéw bezposrednio w betonie,
w warstwie wyrownawczej podtogi, w ztgczach piyt itp. bez stosowania oston w postaci rur. Przed
tynkowaniem konce przewoddéw nalezy zwing¢ w luzny krgzek i wiozy¢ do puszek, a puszki zakry¢
pokrywami lub w inny sposéb zabezpieczy¢ je przed zatynkowaniem.

o Montaz opraw oswietleniowych wewnetrznych i ewakuacyjnych

Uchwyty do opraw oswietleniowych montowane w $cianach nalezy mocowac przez wkrecenie do
zabetonowanej puszki Sciennej przystosowanej do tego celu lub przez wkrecenie w metalowy kotek
rozporowy.. Przewody opraw oswietleniowych nalezy tgczy¢ z przewodami wpustéw za pomocg
ztaczy Swiecznikowych. Dopuszcza sie podtgczanie opraw oswietleniowych przelotowe pod
warunkiem zastosowania zlgczy przelotowych.

. Montaz opraw o$wietleniowych zewnetrznych

Oswietlenie scian zewnetrznych (cztery projektory metalowo-halogenowe o mocy 400 W) montowac
na wysiegnikach o dtugosci 150 cm od Sciany zewnetrznej obiektu i na wysokos$ci 5,75 m. Rurki do
umocowania reflektoréw wykona¢ z rury stalowej 1,5”. Czes$¢é zewnetrzng rury zabezpieczyé przed
przenikaniem wody do wewnatrz.

. Montaz osprzetu i przewodow

Instalacje elektryczne wykonaé osprzetem szczelnym. Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac
do podifoza w sposéb trwaty zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie. Osprzet i taczniki
nalezy mocowa¢ do poditoza za pomocg kotkdow rozporowych lub klejenia. Gniazda i wytaczniki
montowa¢ na wysokosci 100 cm od posadzki. Wytaczniki montowa¢ na wysokosci zgodnej z
wysokoscig w pomieszczeniach sgsiednich.

Instalacje prowadzi¢ w rurkach winidurowych.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczanie przewodoéw nie moze powodowaC uszkodzen mechanicznych.
Kohce przewoddw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami.

Warunki BHP

Kierownik budowy winien opracowac ,plan bioz" zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 23.06.2003 r. (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Prowadzenie wszelkich prac pozarowo - niebezpiecznych, winno przebiega¢ zgodnie =z
Rozporzgdzeniem MSWIA z dnia 16.06.2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw
innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 121, poz. 1138).

Kontrola jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST W0.00.00. "Wymagania ogoélne", oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.

Sprawdzeniu podlega:

sprawdzenie prawidtowosci wykonania potaczen metalicznych instalaciji.

stan powtok antykorozyjnych,

jako$¢ montazu elementdéw instalacji (opraw o$wietleniowych wewnetrznych , ewakuacyjnych,
zewnetrznych i osprzetu)

utozenie rur przed wciggnieciem przewoddw,

instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem,

dokona¢ pomiardéw rezystancji uziemien,



protokotéw pomiarow elektrycznych,
6. Kontrola jakosci

Oprawy i osprzet elektryczny oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiada¢ atest
fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty,
gwarancje i DTR..

6.1. Kontrola i badania w trakcie robot

zgodnosci z przepisami
poprawnego montazu
kompletno$ci wyposazenia

braku widocznych uszkodzen
nalezytego stanu izolaciji
skutecznosci ochrony od porazen

6.2. Badania i pomiary po montazu

Po zakoniczeniu robdt nalezy wykonac préby napieciowe oraz pomiary rezystanciji uziomow i napiec
razenia, skutecznosci ochrony od porazeh. Wyniki badan i pomiaréw nalezy poda¢ w protokotach.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikaciji ST-00.00."Wymagania ogélne."

7. Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji ST-00.00 ,Wymagania ogdlne." Jednostkg
obmiaru jest:

szt — konstrukcje wsporcze wytaczniki, tacznikdw, puszki instalacyjne, gniazd wtykowych
m - utozenia przewoddéw, wykonania bruzd w podtozach, przewody kabelkowe
kpi - oprawy oswietleniowe wewnetrzne, zewnetrzne metalowo-halogenowe

8. Odbior robot

Odbioru roboét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano -.Montazowych Tom V Instalacje elektryczne. Przy odbiorze robét powinny by¢
dostarczone nastepujace dokumenty:

dziennik budowy

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw
protokoty czesciowych odbioréw robét zanikajacych i zakrytych
protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préob pomontazowych
protokoty pomiaréw i badan

Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji materiatéw

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i ceng jednostkowg robét okreslong w Wycenionym
Przedmiarze Robdt:

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

- przygotowanie podfoza, uchwytow itp..
- montaz rur ochronnych oraz niezbednych przepustow.
- zakup kompletu materiatéw oraz transport na miejsce wbudowania.



wykonanie robét montazowych.

wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protoko-
tami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:

pomiary rezystanciji izolacji instalacji elektrycznych obwodu

pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej



10. ST-03-02 Przytacze kablowe nn — CPV 45310000-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru ro-
bét zwigzanych z wykonaniem przytgcza kablowego nn dla potrzeb zasilania w energie elektryczng
wiezy widokowe;.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Przedmiotowa inwestycja ,Przytgcze kablowe nn” obejmuje budowe linii kablowej nn do wiezy widoko-
wej. Warunki zawarte w tej ST dotyczg prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem elementéw urza-
dzen i instalacji elektroenergetycznych nn obejmuja;:

budowe przytacza kablowego nn,

montaz i posadowienie ztgcza kablowego

wykonanie linii zasilajacej tablicy RG.

1.4. Definicje

1.4.1. Linia kablowa - kabel wielozytowy lub wigzka kabli jednozytowych w ukfadzie wielofazowym
albo kilka kabli jedno- lub wielozytowych potaczonych réwnolegle, tacznie z osprzetem, utozone
na wspolnej trasie i taczace zaciski tych samych dwdoch urzadzen elektrycznych jedno- lub
wielofazowych.

1.4.2. Trasa kablowa - pas terenu, w ktérym utozone sg jedna lub wiecej linii kablowych.

1.4.3. Napiecie znamionowe linii - napiecie miedzyprzewodowe, na ktore linia kablowa zostata
zbudowana.

1.4.4. Osprzet linii kablowej - zbiér elementdéw przeznaczonych do taczenia, rozgateziania lub
zakonczenia kabli.

1.4.5. Ostona kabla - konstrukcja przeznaczona do ochrony kabla przed uszkodzeniami
mechanicznymi, chemicznymi i dziataniem tuku elektrycznego.

1.4.6. Przykrycie - ostona utozona nad kablem w celu ochrony przed mechanicznym uszkodzeniem

od gory.

1.4.7. Przegroda - ostona utozona wzdtuz kabla w celu oddzielenia go od sasiedniego kabla lub od

innych urzadzen.

1.4.8. Skrzyzowanie - takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktorym jakakolwiek cze$c¢ rzutu
poziomego linii kablowej przecina lub pokrywa jakakolwiek czes$¢ rzutu poziomego innej linii
kablowej lub innego urzadzenia podziemnego.

1.4.9. Zblizenie - takie miejsce na trasie linii kablowej, w ktérym odlegtos¢é miedzy linig kablowa,
urzadzeniem podziemnym lub drogg komunikacyjna itp. jest mniejsza niz odlegto$¢
dopuszczalna dla danych warunkéw ukfadania bez stosowania przegréd lub oston
zabezpieczajgcych i w ktérych nie wystepuje skrzyZzowanie.

1.4.10. Przepust kablowy - konstrukcja o przekroju okraglym przeznaczona do ochrony kabla przed
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi i dziataniem tuku elektrycznego.

1.4.11. Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa - ochrona czesci przewodzacych, dostepnych w
wypadku pojawienia sie na nich napiecia w warunkach zakt6ceniowych.

Uzyte okreslenia i definicje sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i innymi przepisami norma-
tywnymi



Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ robét z
Dokumentacjg Projektowg ST i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty

zgodnie z poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogélne".

2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji ST -00.00."Wymagania ogdlne".
.Materiaty i urzadzenia”.
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Wykonawca zobowigzany jest:
a) dostarcza¢ materiaty zgodnie z wymaganiami opisanymi w Dokumentacji Projektowej i ST,
b) informowac Inzyniera Kontraktu o proponowanych zrédtach pozyskiwania materiatéw przed
rozpoczeciem ich dostawy oraz uzyskac jego akceptacje.

2.2. Kable
Przy przebudowie istniejgcych linii kablowych lub budowie nowych nalezy stosowac kable zgodne z
dokumentacjg projektowa.
Nalezy stosowac kable typu YKY 5x10 mm?:
2.3. Mufy i gtowice kablowe
Mufy i gtowice powinny by¢ dostosowane do typu kabla, jego napiecia znamionowego, przekroju i
liczby zyt oraz do mocy zwarcia, wystepujacych w miejscach ich zainstalowania.
Mufy i gtowice kablowe powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-74/E-06401 [3].
2.4, Piasek
Piasek do uktadania kabli w gruncie powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-87/6774-04 [16].
2.5. Folia
Folie nalezy stosowaé do ochrony kabli przed uszkodzeniami mechanicznymi. Zaleca sie stosowanie
folii z tworzywa sztucznego w kolorze niebieskim, gat. I..
Szerokos¢ folii powinna by¢ taka, aby przykrywata utozone kable, lecz nie wezsza niz 20 cm.
Odlegtosc folii od kabla powinna wynosi¢ co najmniej 25 cm.
Folia powinna spetnia¢ wymagania BN-68/6353-03 [15].
2.6. Oznaczenia kabli.
Kable powinny by¢ zaopatrzone na catej dtugo$ci w trwate oznaczniki rozmieszczone w odstepach nie
wiekszych niz 10m. Na oznacznikach nalezy umieszczaé trwate napisy zawierajgce:

typ, napiecie znamionowe i przekrdj kabla;

relacje kabla;

rok utozenia kabla;

identyfikator wtasciciela kabla
2.7. Przepusty kablowe
Przepusty kablowe powinny by¢é wykonane z materiatéw niepalnych, z tworzyw sztucznych lub stali,
wytrzymatych mechanicznie, chemicznie i odpornych na dziatanie tuku elektrycznego.
Rury uzywane na przepusty powinny by¢ dostatecznie wytrzymate na dziatanie sit Sciskajacych, z
jakimi nalezy liczy¢ sie w miejscu ich utozenia. Wnetrza $cianek powinny by¢ gtadkie lub powleczone
warstwg wygtadzajgcq ich powierzchnie, dla utatwienia przesuwania sie kabli.
Zaleca sie stosowanie na przepusty kablowe rur z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE). Srednica
wewnetrzna przepustow winna by¢ réwna co najmniej 1,5-krotnej zewnetrznej Srednicy
wprowadzanego kabla, lecz nie mniejsza niz 50mm. W przypadku utozenia kilku kabli w jednej ostonie
powierzchnia otworu przepustu nie powinna by¢ mniejsza niz trzykrotna suma powierzchni przekrojow
utozonych kabli.



Rury winne odznaczaé sie odpornoscig na $ciskanie o wartosci minimalnej 750N wyznaczonych w

probie odpornosci na Sciskanie, o ktérej mowa w PN-EN 50086-1 2001 :Systemy rur instalacyjnych do

prowadzenia przewodow. Czes¢ 1: Wymagania ogodlne”

Rury na przepusty kablowe nalezy przechowywaé na utwardzonym placu, w miejscach

zabezpieczonych przed dziataniem sit mechanicznych.

2.7.0dbiér materiatéw na placu budowy.

1) Materiaty nalezy dostarczyé na budowe wraz z certyfikatem jakosci, gwarancjg i raportem z
dopuszczen technicznych, atestami i deklaracjg zgodnosci.

2) Materiaty dostarczane na budowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ich kompletnosci i zgodnoséci z
danymi otrzymanymi od producenta.

3) Wykonawca powinien przeprowadzi¢ wizualng inspekcje dostarczonych materiatow.

4) W przypadku uszkodzen lub watpliwosci, co do ich jakosci, przed ztozeniem Wykonawca
przeprowadzi testy okreslone przez Inzyniera Kontraktu.

3. Sprzet

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowaé sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet.

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na Srodowisko i jako$¢ wykonywanych robét.

Sprzet potrzebny do prowadzenia przedmiotowych robét elektroenergetycznych.
Wykonawca przystepujacy do budowy dla zagwarantowania wtasciwej efektywno$ci i jakosci robét po-
winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacych maszyn i sprzetu:

1. Zestawy recznych narzedzi elektromontera.
2. Koparko-spycharka 0,15m3.

3. Samochdd dostawczy do 0,9 t.

4. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takich sSrodkéw transportu, aby zabezpieczyé
transportowane materiaty przed zniszczeniem i uszkodzeniem. Materiaty do celéw konstrukcyjnych
powinny by¢ przewozone zgodnie z regutami dotyczacymi ruchu drogowego i zasadami
bezpieczenstwa. Rodzaj i ilo$¢ Srodkéw transportu powinny zapewni¢ prowadzenie prac zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i z zaleceniami Inzyniera Kontraktu oraz
zgodnie z terminem ostatecznym podanym w Kontrakcie.

Transportowane materiaty powinny leze¢ réwno i by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
podczas transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST -00.00. "Wymagania ogdlne" oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.

Wykonanie robot powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyskac zezwolenie na rozpoczecie robdt od inwestora i komisyjnie przeja¢ teren pod
budowe,
b) oceni¢ stan techniczny materiatéw, ktére beda uzyte do wykonania instalacji elektrycznych

oraz czy zostaty ukonczone roboty wczesniejsze przewidziane w Dokumentacji Projektowe;,

5.2. Roboty przygotowawcze

5.2.1. Wytyczenie tras linii kablowych.
Przed rozpoczeciem robét ziemnych nalezy dokonaé wytyczenia trasy linii kablowych. Wytyczenia
tego winien dokonac¢ uprawniony geodeta zgodnie z obowigzujgcymi przepisami na postawie projektu



zagospodarowania terenu projektu wykonawczego.

Wytyczenie osi tras linii kablowych wykonaé przy uzyciu osiowych tyczek (palikéw) z gwozdziem, z
zatozeniem ciggdw reperéw roboczych nawigzanych do reperdw sieci panstwowej. Po wbiciu tyczek
wykonawca wytyczenia powinien zamocowaé z jednej badz z dwdch stron dodatkowe tyczki tzw.
"Swiadkow", Zzeby umozliwi¢ odtworzenie osi trasy po rozpoczeciu robdt ziemnych. Wytyczenie sieci
powinny wykonac¢ stuzby geodezyjne Wykonawcy

5.2.2. Istniejgce uzbrojenie terenu.
Przed rozpoczeciem prac Wykonawca powinien odkry¢ istniejgce elementy uzbrojenia podziemnego,
kolidujace z trasg projektowanych linii kablowych.

5.3. Roboty montazowe.

5.3.1. Roboty ziemne.

Roboty ziemne, wykopy liniowe dla kabli w miejscach skrzyzowan i zblizeh z urzgdzeniami podziem-
nymi powinny by¢ prowadzone recznie, poza tymi miejscami - mechanicznie, zgodnie z Dokumenta-
cjg Projektowg oraz ST.

Przy skrzyzowaniu sieci z istniejgcymi kablami telekomunikacyjnymi nalezy:

- uzgodnic¢ z ich wiascicielem (operatorem) termin robo6t zgodnie z harmonogramem robét dla catego
zadania,

- po ustaleniu upowaznionego pracownika do nadzoru robét, odkopaé recznie.

Uwaga: na terenie inwestycji nie wyklucza sie istnienia innych przewoddw, o ktérych brak informacji
wynika z zaszto$ci historycznych lub niedopetnienia przepiséw zgtoszenia do inwentaryzacji zgodnie z
ustawg "Prawo geodezyjne i kartograficzne".

Wykopy liniowe po utozeniu kabla nalezy zasypywaé warstwami zageszczajac je zgodnie z wymogami
PN [I7].

5.3.2. Roboty kablowe.

Stosowac wytacznie kable wyszczegdlnione w Dokumentacji Projektowej. Kable w ziemi nalezy uto-
zy¢ w wykopie na gtebokosci co najmniej 0,7m, zgodnie z warunkami okreslonymi w N SEP-E-004 [1]
oraz warunkami technicznymi producenta przewodoéw. Kabel uktadac linig falistg z zapasem 1-3 %
dtugosci wykopu, potrzebnym do skompresowania mozliwych przesuniec¢ gruntu. Trasy kabli oznaczy¢
folig grubosci min. 0,5mm - koloru niebieskiego w przypadku kabli do 1kV. Na catej dtugosci linii zakfa-
da¢ oznaczniki kablowe: na prostych odcinkach w odstepach min. co 10m, na koricach linii, w miej-
scach zmiany kierunku linii, w miejscach skrzyzowan linii, oraz w innych charakterystycznych punk-
tach trasy. W miejscach skrzyzowania sie z istniejacymi i projektowanymi urzgadzeniami uzbrojenia
podziemnego terenu (kanalizacjg teletechniczng, kablowg linig telefoniczng, siecig wodociggowa, ka-
nalizacjg sanitarng, kanalizacjg deszczowa, ....) kable nalezy utozy¢ w rurach ostonowych PCW.

Odlegto$¢ miedzy kablami utozonymi w ziemi przy skrzyzowaniach i zblizeniach winna wynosi¢:
10 cm na zblizeniu,

25 cm przy skrzyzowaniach kabli elektroenergetycznych na napiecie znamionowe sieci do 1kV
z kablami tego samego rodzaju lub sygnalizacyjnych,

Odlegtosc¢ kabli od istniejacych drzew powinna wynosi¢ co najmniej 2,5m.
5.3.3. Przytacze kablowe nn.
Roboty kablowe zwigzane z wykonaniem przytacza, zasilajacego szafke licznikowg SL

Obok stupa nalezy zabudowac¢ nadstawke licznikowg SL na fundamencie w obudowie z tworzywa
sztucznego, ktorg nalezy zasilic z w/w ztacza kablowego linia kablowa typu YKY 5x10 mm?. Z projek-
towanej nadstawki licznikowej SL do projektowanej tablicy bezpiecznikowej TG w wiezy utozy¢ linie
kablowg typu YKY 5x10 mm?.

5.3.4. Elementy ochrony od porazen i uziemien.
Jako system ochrony od porazeh zastosowane jest ,szybkie wylgczanie” w uktadzie PN-IEC
60364-4-41.

Nalezy wykonac¢ uziemienie robocze nadstawki licznikowej drutem stalowym DFe/Zn d 10mm lub
bednarke Fe/Zn 30x4 mm utozong w ziemi na gtebokosci 0,7m we wspdlnym wykopie pod kabel ener-
getyczny nn. Bednarke uziemienia ochronnego nalezy pomalowa¢ w paski koloru zielono-zéttego.



W wiezy nalezy utozy¢ szyne wyréwnawczg taczaca elementy stalowe budynku.

Potaczenia wyréwnawcze nalezy wykonaé zgodnie z PN-IEC 60364-4-41
6. Kontrola jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST W0.00.00. "Wymagania ogolne", oraz w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych Tom V Instalacje
elektryczne.

Sprawdzeniu podlega:

sprawdzenie prawidtowosci wykonania potaczen metalicznych instalaciji.

stan powtok antykorozyjnych,

jako$¢ montazu elementdw instalacji (opraw o$wietleniowych wewnetrznych , ewakuacyjnych,
zewnetrznych i osprzetu)

utozenie rur przed wciggnieciem przewoddw,

instalacje podtynkowe przed zatynkowaniem,

dokona¢ pomiardéw rezystancji uziemien,

protokotéw pomiarow elektrycznych,

6.1. Kontrola jakosci materiatéw

Oprawy i osprzet elektryczny oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiada¢ atest
fabryczny lub swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty,
gwarancje i DTR..

6.2. Kontrola, pomiary i testy.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ statg i systematyczng kontrole prowadzonych prac w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w Specyfikacji Technicznej i uzgodniong z Inzynierem
Kontraktu.

6.2.1. Testy przed rozpoczeciem robot.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca powinien przeprowadzic testy materiatéw. Badanie materiatéw
nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne, poréwnujac je z wymaganiami normy wyrobu i z
dokumentacja.

6.2.2. Kontrola, pomiary i testy podczas robot.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ statg i systematyczng kontrole prowadzonych prac w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w Specyfikacji Technicznej i uzgodniong z Inzynierem
Kontraktu.

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie izolacji i ciagtosci zyt przewodow (kabli) elektrycznych,

- proby napieciowe izolacji i powtoki odcinkéw linii kablowych z zamontowanym osprzetem.

6.2.3. Badania, pomiary i testy koricowe.

Wykonawca zobowigzany jest wykonac badania i pomiary korncowe wykonanego przytgcza nn w
zakresie okreslonym przez obowigzujgce normy i przepisy oraz w zakresie ustalonym w Specyfikacji
Technicznej i uzgodnionym z Inzynierem Kontraktu.

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie izolacji i ciggtosci zyt kabli i innych przewoddw elektrycznych,

- dla przedmiotowych linii kablowych préby napieciowe izolacji i powtoki z zamontowanym osprzetem,
- pomiar skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej,

- pomiar rezystancji uziemien roboczych dodatkowych

6.2. Badania i pomiary po montazu

Po zakoniczeniu robdt nalezy wykonac préby napieciowe oraz pomiary rezystancji uziomow i napiec
razenia, skutecznosci ochrony od porazen. Wyniki badar i pomiaréw nalezy poda¢ w protokotach.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikaciji ST-00.00."Wymagania ogélne."

7. Obmiar roboét



Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Specyfikacji ST-00.00 ,Wymagania ogdlne." Jednostkg
obmiaru jest:

szt — nadstawka licznikowa
m - ufozenia linii kablowych

8. Odbiér robot
Roboty uwaza sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i zale-
ceniami Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i testy z uwzglednieniem tolerancji daty wyniki

pozytywne. Przy odbiorze robo6t powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

dziennik budowy

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw
protokoty czesciowych odbioréw robét zanikajacych i zakrytych
protokoty pomiaréw i badan

Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji materiatéw

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu robét.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne czynnosci
zwigzane z budowa linii kablowych nn do zasilania wiezy widokowej:

a) kable uktadane bezposrednio w ziemi, przed zasypaniem,

b) przepusty kablowe, przed zasypaniem,

c) posadowienie wolnostojacych szafek dla ztgczy kablowych, przed zasypaniem,
d) elementy uziemien, przed zasypaniem,

e) zasypanie i zageszczenie wykopow

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i ceng jednostkowg robét okreslong w Wycenionym
Przedmiarze Robat:
Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:
- wykonanie rowow dla kabli,
- montaz rur ochronnych oraz niezbednych przepustow.
- zakup kompletu materiatéw oraz transport na miejsce wbudowania.
- Poprawnosc¢ utozenia kabli,
- wykonanie robét montazowych w tym montaz nadstawki licznikowej SL i tablicy bezpieczniko-
wej TG.
- wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protoko-
tami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami miedzy innymi:
- pomiary rezystancji izolacji instalacji elektrycznych obwodu
- pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej

Inne dokumenty i przepisy:
Przepisy dotyczace konstrukcji urzadzeh elektrycznych;
Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych;
Projekt architektoniczno-budowlany obiektu



